
VISCO JET® CUE
Mitreißend 

innovativ
im Labor

Das Einsatzgebiet  
Oftmals bilden sich bei Suspensions 
Rührprozessen nach einer Lager- oder 
Stillstandszeit Sedimente, dabei ist die 
Bildung des Sedimentes abhängig von 
den Stoffeigenschaften der zu rühren-
den Medien und nachteilig für die Quali-
tät der Folgeprozesse. 

schafft so einen deutlichen Energie- und 
Kostenvorteil.

Dabei zeichnet sich der VISCO JET 
CUE® durch folgende Merkmale aus:

f	Seine innovative Geometrie schafft 
eine Sogwirkung hinter dem Rühror-
gan, welche das Sediment schonend 
ablöst 

h	Rührorgan wird ohne Abstand zum 
Sediment platziert

a	Geometrie verhindert das Festsitzen 
im Sediment oder Verstopfen von 
Konen 	  

Die Technologie 
Der CUE ermöglicht ein einfaches und 
energieeffizientes Rühren von Sedimen-
ten auch nach einer längeren Stillstands- 
oder Lagerzeit des Mediums. Durch 
das Rührorgan kann ein aufwendiges 
und kostenintensives Rühren während 
der Lagerung zur Vermeidung von 
Sedimentationen verhindert werden und 
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Diese 
Geometrie 

führt zu einem scho-
nenden Ablösen und Aufrüh-

ren von Sedimenten, ohne wesentliche 
Scherkräfte einzusetzen.

Die perfekte Kombination

Klein, stark, effizient - das sind 
unsere VISCO JET® Laborrühr-
werke. Diese sind speziell für 
die Anwendung konzipiert und 
bieten in Kombination mit unse-
ren Rührorganen eine größtmög-
liche Flexibilität für die tägliche 
Arbeit im Labor. 

VJ100 VJ150

	 120 – 200	 120 – 200	 25	   80	 1.4301	 10	 M8	

	 160 – 250	 200 – 300	 32	 120	 1.4301	 10	 M8

	 225 – 375	 225 – 375	 35	 150	 1.4301	 10	 M8	

Die Details 

Ø Behälter  
(mm)

Füllhöhe 
(mm)

Bodenab- 
stand (mm)

Ø Rühr- 
organ (mm)

Material Ø Welle  
(mm)

Typ

Nachhaltig  
bis ins Detail

j 

Produktqualität 
Konstante Produktqualität durch 
vollständiges Auflösen des Sedi-
mentes und einen schonenden 

Rührprozess

k 

Prozesseffizienz 
Steigerung der Prozesseffizienz 

durch Verminderung von Stillstand-
zeiten und Erhöhung des Produk-

tionsvolumens im Behälter 

o 

Produktkosten 
Senkung der Produktkosten durch 

Verminderung der Restmengen 
und Abfallkosten 

m 

Prozesskosten 
Senkung der Prozesskosten durch 
einen niedrigen Verschleiß und ver-
schiedene Kombinationsmöglich-

keiten der Rührsysteme 

Ge- 
winde

Mit unseren hochwertigen Rühr-
organlösungen sind Sie auch im 
Laborbereich bestens ausgestattet 
und können sich auf die zuverlässige 
Unterstützung durch unsere VISCO 
JET® Lösungen bei der Entwicklung, 
Testung und Qualitätskontrolle Ihrer 
Produkte verlassen.


